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mmm_ MM ASTM A529 GR50 32102305 110,18 (0,19 1,28 | 0,009 | 0,013 o‘.mW 0,164 0,028 0,20, 0,002 | 0,012 0,009 { 0,008 } 0,001 0,002 | 0,006 | 0,0002 | 0,45!! 364 | 585 | 26,9
) 10,350 MM ASTM A36 127011 0,16 0,16| 0,65} 0,021 | 0,014 0,135} 0,150 { 0,022] 0,24 | 0,002 | 0,012} 0,008 | 0,006 | 0,001 | 0,003 | 0,006 | 0,0001 | 0,32jf 291 | 474 | 33,2
S 10X10 MM ASTMA36 212171 016 0,17 | 0,64 | 0,024 | 0,019 0,141} 0,060 | 0,030{ 0,38 | 0,002 { 0,011 | 0,007 | 0,016 | 0,002 0,001 | 0,006 | 0,0001 |'0,33]f 290 | 473 | 33,3 {
S 12X12 MM ASTMA36 212764 110,15] 0,17] 0,67 | 0,011 | 0,018 | 0,043| 0,439 0,025} 0,27 { 0,002 | 0,013 0,010 0,015 | 0,002 0,002 { 0,006 0,0002 0,31]| 298 | 485 324 i )
S 12X12 MM ASTM A36 212765 018 0,17 | 0,60 0,023 | 0,023 | 0,078 0,140 | 0,032} 0,30 | 0,001 | 0,013 ] 1,007 | 0,006 | 0,001 | 0,001 { 0,006 | 0,0002 [ 0,33|| 291 | 450 | 34,9
S 3/4"X3/4" ASTM A36 17190 10,151 0,241 0,67 { 0,007 | 0,017 | 0,129 0,166 | 0,011 0,36 | 0,001 | 0,012 | 0,006 | 0,018 | 0,02} €,002 | 0,006 | 0,0002 .o.,ww 208 | 485 | 32,4
S 3/4"X3/4" ASTM A6 19952930 {1 0,16 | 0,231 ¢,65] 0,019 | 0,014 | 0,112 0,035 | 0,020 0,270,002 0,011 0,003 | 0,006 | 0,001 | 0.003 ; 0,006 | 0,0002 | 0,32{i 292 | 475 | 33,1
EL T 25X25X3 MM ASTM A36 2201908 0,18 | 0,28 o.mo. 0,009 {0,014 | 0,052 0,099, 0,009:0,37 | 0,001 | 0,012 0,008 | 0,011 | 0,001 0,002 0,008 0,0001]0,32|f 289 | 447 | 351
3 J0X30X3 MM ASTM A36 20830 017 | 0,15 0,64 { 6,524 | 0,025 | 0,032 0,097 | 0,025} 0,30 | 0,002 | 0,012 0,008 | 0,002 | 0,001 { 0,003 ; 9,006 | 0,0001 | 0,31 267 | 468 33,6
of 30X30X3 MM . ASTM A36 212746/21 {10,151 0,15} 0,68 { 0,017 { 0,022 | 0,099 | 0,096 .o.c.oo 0;210,002.| 0,013 0,007 | 0,005 | 0,001 0,002 | 0,006} 0,0002 }0,30(} 303 | 494 | 31,8
< 30X30X3 MM ASTM A36 29419 0,18 0,25 0,60 | 0,007 | 0,021 | 0,117 | 0,009 | 0,019] 0,30 c.com, 0,012 | 0,008 { 0,008 | 0,002 0,001 | 0,005} 0,00010,33|{ 290 | 448 | 35
3 30X30X3 MM ASTM A36 29420 0,16 0,20 0,85 | 0,023 | 0,021 | 0,021} 0,081 | 0,008 0,30 | 0,002 0,011 | 0,006 | 0,007 } 0,001} 0,001 | 0,005} 0,0002 | 0,30|| 291 | 474 | 33,2
E 30X30X4,5 MM ASTM A36 2201903 017022} 0,63 | 0,019 0,011 0,030} 0,475 | 0,037} 0,31] 0,001 | 0,012 0,008 | 0,019 | 0,001} 0,002 | 0,005} 0,0001 | 0,32|| 300 | 464 | 33,9
S 38X38X3 MM ASTM A36 4200019 0,171 0,204 0,63 | 0,013 | 0,027 | 0,061 | 0,060 | 0,019 0,24 { 0,001 | 0,011 0,006 | 0,009 | 0,002 | 0,002 | 0,005} 0,0002 { 0,31 300 | 464 | 33,9
S 38X38X4,5 MM ASTMA36 2201835 017026 0,63 | 0,022 | 0,013 0,181 0,082 | 0,006} 0,30 0,002 { 0,013} 0,010 0,015 | 0,001 { 0,003 | 0,005 | 0,000 | 0,34]| 287 | 467 | 33,7
S 38X38X4,5 MM ASTM A36 2201836 016 ] 0,28{ 0,64 { 0,011 | 0,016 | 0,181 | 0,014 | 0,037| 0,28 0,002 | 0,012{ 0,010 | 0,001 | 0,002} 0,002 | 0,005 | 0,0001 { 0,33|| 290 | 473 1333
S 38X38X6 MM ASTM A36 4200055 0,15 0,18 0,68 0,014 | 0,020 | 0,090 0,082 | 0,016| 0,36 | 0,001 | 0,011 | 0,008 | 0,006 | 0,001 | 0,002 | 0,005] 0,0002 | 0,31{| 301 | 491 | 32
ality have been carried oul -Tests de verification de la conformite de la nuance Standard for surface : Banding Test-qure  |Visual Inspection and Dimensional Check -Examen  |[The Surveyor-L ‘expert:Ersin PEK
EN10163-3:2004,Class C,Subclass 1 D=2s<180° Visuel et Dimensionel de Surface- OK
inufactured,inspected,tested and sampled in accordance with the requirement of manufacturing standard found satisfactory and comply.
malerial surface apperearance result is acceptable and satisfactory.
ults are in accordance with ASTM : RP.20 REVIZYON:02
S 50X50X3 MM ASTM A36 2201847 0,16 | 0,191 0,65 0,012 | 0,014} 0,433} 0,115 0,003 0,32 | 0,002 | 0,011 | 0,009 | 0,016 | 0,001 0,002 | 0,006 | 0,0001 | 0,33]| 292 | 475 | 33,1
50X50X4,5 MM ASTM A36 4200021 0,180,221 0,61 0,012 | 0,029 | 0,477 0,133} 0,036 | 0,23 | 0,001 } 0,012 | 0,006 | 0,017 { 0,001 | 0,002 | 0,006 | 0,0001 | 0,35| 293 | 453 | 34,7
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