CARACTERISTICAS NOMINALES

duraflexr

_ UNIDAD DURAFLEX 3.5mm MINERAL

Modificador - APP
Tipo de refuerzo - Poliéster

Peso del refuerzo gr/m* 180

Acabado superior - Granulos minerales

Acabado del traslape - Pelicula de polietileno

Acabado inferior - Pelicula ultradelgada de polietileno microperforado
Peso del rollo kg 41

Largo del rollo +/- 0.5 % mts 10

Ancho del rollo  +/- 1% mts 1.0

Ancho del traslape cm 10

Espesor de la membrana

+1- 0.25mm mm 35

Descripcion del producto

Duraflex es una membrana impermeable prefabricada formada por un compuesto asféltico modificado con
polipropileno atactico (APP) laminado conjuntamente con un refuerzo central de poliéster no tejido de alto gramaje
y gran resistencia.
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Los materiales con acabado mineralizados llevan de fabrica un atractivo recubrimiento para acabados aparentes,
proporcionando a la membrana un acabado protector durable y un aspecto superficial estético y decorativo.
Duraflex es fabricado por Johns Manville, empresa con aproximadamente 150 afios de antigiiedad, esta disefiado
para todo tipo de cubiertas tales como losas monoliticas, madera, laminas de asbesto, cemento y metélicas asi
como pre-esforzados y prefabricados tipo syporex o spancrete.
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Colocacion facil y econdémica

La colocacion del Duraflex es facil, rapida y econémica requiriéndose para ello Unicamente de soplete(s) de gas
butano y cuchara(s) de albafiil con punta redondeada lo que elimina los altos costos de equipos necesarios para otros
sistemas.

Calidad controlada, garantizada

Duraflex asegura sistemas de impermeabilizacién controlados y garantizados de fabrica y no sujetos a variables por
las condiciones de obray ejecucioén a los que estan sometidos los sistemas elaborados en sitio.
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METODO
Punto de ablandamiento D-36 150
Penetracion @ 25°C de la mezcla D-5 Dmm 20
Estabilidad a altas temperaturas D-5147 °C 120
Flexibilidad a bajas temperaturas D-5147 °C -5
E@sfgg)rcz:? a la tension (Longitudinal/Transversal D-5147 Kgdem 10/17
Elongacion (Longitudinal/Transversal @ 23°C) D-5147 % 40/40
Estabilidad dimensional o
(Longitudinal/Transversal) D-5147 % 0.5/0.5
Resistencia a la ruptura
(Longitudinal/Transversal) D-5147 kg 16/9

Apoyo técnico y servicio

Las membranas impermeables Duraflex estan desarrolladas y producidas para uso profesional de empresas
especializadas del ramo que cuentan con personal capacitado y constante apoyo técnico y orientacion profesional a su entera

disposicion proporcionada por el fabricante.
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Los datos presentados aqui se refieren a valores promedio, obtenidos en nuestros laboratorios como resultado de los métodos de pruebas indicados y estan sujetos a las variaciones normales de
manufactura, por lo que esta informacién no se constituye como una especificacion.



